
WHAT'S  NEW

微細組織はレーザの有無には依存せず、接合速度によって大きく変化する。両
プロセスで得られた微細組織は同じ接合速度では同様であるが、レーザハイブリ
ッド FSWでは、接合速度を増加させることが可能であるため、組織がより微細
化し、接合部の強度は向上する。

レーザハイブリッド
摩擦攪拌接合技術を開発

鉄鋼材料の摩擦攪拌接合においては、ツールの寿命・耐久性が課題となってい
る。高融点材料の FSWにおいて、容易に安価なツールでも幅広い条件範囲で接
合が可能となるよう、接合部に
おける欠陥発生の抑制やツール
への負荷低減することを目的と
して、右図に示すように、レー
ザ熱源を用いてツール前方部を
局所的に加熱した後に FSWす
るという新しい接合プロセス
（レーザハイブリッドＦＳＷ）
を開発した。
（日刊工業新聞　2007年 10月 19日掲載）
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図 1　(a) 継手および (b) 攪拌部の引張強さ
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野城清接合科学研究所所長による開会の挨拶
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